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Vyvazovaci tmel

miesitelna vyvazovacia hmota

WEICON Vyvazovaci tmel je lahko spracovatelnd, za studena
vytvrdzujuca 2-zlozkova, miesitelna zivica, Specialne pre
vyvazovanie kotiev elektromotorov. Tento typ tmelenia
ponuka oproti procesom obrabania, ako je vftanie alebo
frézovanie, nasledujuce vyhody: Nie je nutné pouzivat rézne
typy kotiev. To znamena zlepSenie kvality z hladiska hluku a
vykonu motorov. Uspora ¢asu, pretoze nie su potrebné ziadne
odihlovacie prace na vyvazovacich bodoch, napr. kotvy, ktoré
boli vyvazené opracovanim v 1-Uroviiovom vyvazeni, mézu
byt vyvazené v 2-Uroviiovom vyvazeni pomocou WEICON

VyvaZzovacieho tmelu bez dodatoénych nakladov na Cas.

Neexistuju ziadne kovové piliny, ktoré by sa mohli dostat do
vinutia a spdsobit poruchu! Riziko nehdd, ktoré mézu nastat
pri vitani a/alebo frézovani, je vylu¢ené. WEICON Vyvazovaci
tmel sa nezmrStuje napr. poCas skusobnej prevadzky (v

nevytvrdnutom stave) poCas procesu vyvazovania pri 3000 ot.

/min. (priemer kotvy 40mm).

Charakteristika

Zéaklad epoxid
Plnivo mineralne
Konzistencia pasta
Minimalna doba skladovania pri izbovej teplote 36 mes.

Spracovanie
Teplota pre spracovanie

+15 °C az +40 °C

Pomer mieSania podla hmotnosti 100:86
Pomer mieSania podla objemu 100:79
Hustota zmesi 2,5 g/cm®
Spotreba hrubka vrstvy 1,0 mm 2.5 kg/m?
Vytvrdzovanie
Doba spracovatelnosti pri 20 °C 60 minuat
Mechanicky zataZitelné po 10 hod.
Kone¢na tvrdost (100 % pevnost) 16 hod.
Zmrstenie 0,05 %
Mechanické vlastnosti
Pevnost v tahu 30 MPa
E-Modul (tah) DIN EN ISO 527-2 4.000 - 6.000 MPa
Odolnost proti tlaku DIN EN ISO 604 80 MPa
Tvrdost (Shore D) 90
Tepelné vlastnosti
Teplotna odolnost -40 °C az +130 °C
(kratkodobo +300 °C))
Tg po vytvrdnuti pri IT ~80°C
Tepelna rozmerova stalost DIN EN ISO 75-2 +95°C
Tepelna vodivost 0,6 W/m-K
Elektrické vlastnosti
Odpor 1,0-10™ Q'm
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Pri praci s produktmi WEICON je potrebné dodrziavat
fyzikalne, bezpecnostné, toxikologické a ekologické udaje
a predpisy v nasich kartach bezpec¢nostnych udajov EU
(www.weicon.de).

Preduprava Uprava povrchu
Povrchy musia byt zbavené mastnoty a oCistené, v pripade
potreby zdrsnené.

Skladovanie

Systémy epoxidovych zivic skladujte v suchu pri izbovej
teplote. Neotvorené nadoby je mozné skladovat pri teplotach
od +18°C do +28°C. Otvorené nadoby sa musia spotrebovat
do 6 mesiacov.
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