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WEICON Vyvazovaci tmel

hnétatelny vyvazovaci tmel

WEICON VyvaZovaci tmel je snadno pouzitelny, za studena
vytvrzujici 2-slozkovy pryskyfi€ny tmel specialné vyvinuty pro
vyvazovani armatur elektromotord. Ve srovnani s obrabécimi
procesy, jako je vrtani nebo frézovani, nabizi tato metoda
vyvazovani nasledujici vyhody: Na samotné armature neni
potfeba zadna prace. Vysledkem je zlepSeni kvality z

hlediska hluku motoru a ucinnosti. Uspora ¢asu, jako napf.

odjehlovani vyvazenych ploch neni nutné. Armatury, které
byly vyvazovany v jedné roviné obrabénim, mohou byt
vyvazeny ve dvou rovinach pomoci WEICON Vyvazovaciho
tmelu, aniz by to vyzadovalo vice ¢asu. Nevznikaji zadné
kovové tfisky, které by se mohly zachytit ve vinuti a zplsobit
poskozeni! Potencialni riziko nehod pfi vrtani a/nebo frézovani
je eliminovano. Napfriklad WEICON Vyvazovaci tmel se
pfi zkuSebnim provozu (v nevytvrzeném stavu) béhem
vyvaZovaciho procesu pfi 3000 ot./min nesetrese. (prlimér
armatury 40mm) neni roztocena.

Vlastnosti

Béaze epoxid
Plnivo mineral
Konzistence pastovité
Minimalni doba skladovani  pfi pokojové teploté 36 més

Zpracovani
Teplota zpracovani

+15 °C az +40 °C

Misici pomér podle hmotnosti 100:86
Misici pomér podle objemu 100:79
Hustota smési 2,5 g/cm®
Spotieba Tloustka vrstvy 1.0 mm 2.5 kg/m?
Zpracovani
Doba zpracovatelnosti pri 20°C 60 min
Pracovni sila po 10h
Kone¢na pevnost (100 % pevnost) 16 h
Smrsténi 0,05 %
Mechanické vlastnosti po vytvrzeni
Pevnost v tahu 30 MPa
E-modul (v tahu) DIN EN ISO 527-2 4.000 - 6.000 MPa
Pevnost v tlaku DIN EN ISO 604 80 MPa
Tvrdost (Shore D) 90
Teplotni vlastnosti
Teplotni odolnost -40 °C az +130 °C,
kratkodobé az +300 °C
Tg po vytvrzeni pfi ~80°C
pokojové teploté
Teplotni tvarova stalost DIN EN ISO 75-2 +95°C
Tepelna vodivost 0,6 W/m-K
Elektrické vlastnosti
Odolnost 1,0-10™ Q'm
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Navod k pouziti

Pfi pouzivani produktti WEICON je tfeba dodrzovat fyzikalni,
bezpec€nostni, toxikologické a ekologické Udaje a predpisy v
nasich bezpecnostnich listech ES (www.weicon.com).

Preduprava povrchu
Povrchy musi byt odmasténé a cisté, v pfipadé potreby
zdrsnit.

Skladovani

Systémy WEICON Epoxidovych pryskyfic skladujte pfi
pokojové teploté na suchém misté. Neoteviené nadoby Ize
skladovat pfi teplotach +18 °C az +28 °C. Oteviené nadoby
musi byt spotfebovany do 6 mésicu.

na detail produktu




